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POLARYMETRY 

MCP 5X00 SUCROMAT



MCP 5300 / 5500 Sucromat
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Sacharymetry



DANE TECHNICZNE

MCP 5X00 Sucromat



MCP 5300 Sucromat MCP 5500 Sucromat

Zakres [°Z] ±259

Dokładność [°Z] ±0.01 ±0.006

Rozdzielczość [°Z] 0.0001

Kontrola temperatury – moduł 

Peltier[°C] (opcja)
20°C i 25°C

Dokładność temperatury[°C] ±0.01 ±0.01

MCP Sucromat 
Informacje techniczne
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MCP 5300 Sucromat MCP 5500 Sucromat

Opcja wielu fal MW (880 nm) (○) (○)

ToolmasterTM ● ●

FillingCheckTM (○) (○)

Element Peltier (○) (○)

Moduł połączeniowy VNC (○) ●

MCP Sucromat 
Informacje techniczne

● > Standard

(○) > Option
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Solidny, Stabilny, Wytrzymały

 Wysokiej jakości komponenty optyczne (Enkoder o 
wysokiej dokładności)

 Modulacja płaszczyzny polaryzacji umożliwia 
uśrednienie wielu przebiegów wzdłuż kąta transmisji 
zerowej

 Wysoka dokładność sprawdzona dla całego zakresu 
pomiarowego (+/- 89,9 ° OR)
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 Optyka zamontowana na solidnym aluminiowym bloku

 Blok alumioniowy montowany na gumowych 
wspornikach na płycie podstawy

 Wysoka liniowość i powtarzalność

 Odporny na skręcanie, drgania, a także inne zakłócenia 
mechaniczneS
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Kontrola temperatury – element Peltier

 Optymalny termiczny kontakt

element Peltier cela

 Równomierny rozkład temperatury 
w objętości całej próbki

 Nie jest wymagana sonda 
zewnętrzna (brak możliwości 
zabrudzenia)

 Bezpieczny, szybki i 
bezprzewodowy przesył danych

PT 100 zlokalizowany

w bliskiej odległości 

od próbki dla lepszej

kontroli temperatury

Bezprzewodowa

komunikacja

z urządzeniem
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Łatwość użycia: Toolmaster™
Automatyczna detekcja celi pomiarowej

 Automatyczny przesył danych o użytej celi pomiarowej

 Przesył informacji o temperaturze

 Sprawdzenie czy została użyta właściwa

cela do metody

- Numer seryjny, nominalna długość

- Rzeczywista długość celi (korekta w µm)

- Korekcja rozszerzalności temperaturowej celi
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 Automatyczny przesył 
danych płytki kwarcowej i 
czytelna instrukcja kolejnych 
etapów adjustacji

 Aparat sugeruje powtórzenie 
lub akceptację adjustacji

 Oszczędność czasu – brak 
ręcznego wpisywania 
danych

 Eliminacja błędu 
użytkownika

Łatwość użycia: Toolmaster™
Automatyczna adjustacja płytką kwarcową
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- Numer seryjny

- Certyfikowana skręcalność 

optyczna (PTB) 

a) dla temperatury

b) dla długości fali

- Dla adjustacji bez kontroli 

temperatury automatyczna 

kompensacja temperatury

- Przesył informacji o 

temperaturze w czasie 

rzeczywistym



 Objętość próbki min. 8 μL, długość celi 1.0 - 200 mm

 Dozowanie: lejek, adapter na strzykawkę lub wężyki

 Materiał: Hastelloy, stal, szkło

 ToolmasterTM, wbudowany czujnik temperatury, informacje 

przesyłane bezprzewodowo

 Możliwość wykonania celi pod aplikację użytkownika

Cele pomiarowe
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 MCP jest wyposażony w światło LED-owe dla 

wszystkich długości fal

 Automatyczna zmiana oświetlenia LED w 

zależności od długości fali

 MCP dla wszystkich LED-ów posiada wysoką 

intensywność świecenia (Pomiar OD 4.0 możliwy 

przy przepuszczalności 0.01%)

Łatwość użycia: światło LED

. | 12



 Ethernet

 Przesył danych przez port RS-232

 Możliwość integracji z systemem LIMS

 4 porty USB  np. Czytnik kodów kreskowych, myszka,

klawiatura, drukarka, pendrive

 Wyjście VGA na zewnętrzny monitor, projektor

 Połączenie VNC (Virtual network computing)- możliwość obsługi przez 

zewnętrzny komputer

 Wyjście CAN bus

 Możliwość komunikacji z refraktometrem 

serii Abbemat

Komunikacja
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OPROGRAMOWANIE



Logowanie – poziomy dostępu
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Archiwizacja
Przesyła danych z urządzenia
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Archiwizacja
Dane sprawdzenia i adjustacji
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APLIKACJE



 Określenie zawartości cukru na przyjęciu i w procesie produkcji (burak cukrowy, 

trzcina cukrowa), określenie czystości cukru w połączeniu z refraktometrem

 Standardowe wymagania: 

 Szybki pomiar bez kontroli temperatury z wykorzystaniem kompensacji

 Wszystkie aplikacje wymagają celi o dł. 200 mm

 Zazwyczaj cela z dozowaniem za pomocą lejka

 Zgodność z ICUMSA (rekomendacje odnośnie 

dokładności pomiaru: +/-0.01 °Z; +/- 0.003 °OR)

Przemysł cukrowniczy
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Abbemat 3000 / 3100 / 3200 

Refraktometry kompaktowe

Anton Paar OptoTec GmbH
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Portfolio refraktometrów
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Abbemat 300

Abbemat 350

Abbemat 500

Abbemat 550

Abbemat 300 Juice Station 

Abbemat 450 Abbemat 650

Abbemat 3X00

Abbemat 550 Juice Station
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Do codziennej kontroli jakości

▸Uniwersalny do wielu zastosowań

▸Szybki i prosty pomiar

Skuteczność Abbemat 3X00 

▸Posiada niezbędne funkcje i tabele

▸Małe wymiary, ekonomiczny w zakupie

▸Łatwa obsługa i intuicyjne menu

Abbemat 3X00
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Wysoka technika w ekonomicznej cenie

Nowa linia refraktometrów oferuje dobry stosunek ceny do 

jakości

Kompaktowa budowa

Powierzchnia kartki A4 wystarczy do zainstalowania 

urządzenia

Dobra widoczność

Wyświetlacz dotykowy 5.8”

Abbemat 3X00
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3 modele do wyboru

Abbemat 3200 Abbemat 3100 Abbemat 3000

Zakres [nD] 1.30 – 1.72 1.30 – 1.66 1.30 – 1.66

Dokładność [nD] ±0.0001 ±0.0001 ±0.0001

Kontrola temp. Yes Yes No

Zakres temp.[°C] 15 - 60 20 and 25 -

Dokł. temp.[°C] ± 0.05 ± 0.05 ± 0.05

Wyjścia 2 USB, 1 USB serial, 

1 RS-232, 

Ethernet LIMS/Printer

2 USB, 1 USB serial, 

1 RS-232, 

Ethernet Printer

2 USB, 1 USB serial, 

1 RS-232, 

Ethernet Printer
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Cechy oprogramowania

▸Funkcja Start / Stop

▸Nazwa próbki

▸Pola definiowane przez użytkownika

▸Wymagane pola do wypełnienia

▸Zapis danych

▸Przesyła danych (drukarka, PDF, Excel)

▸Wybór metody

▸Adjustacja 1-punktowa

▸Podstawowe ustawienia: data, godzina,

sieć, nazwa firmy, logo firmy



Dziękuję
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